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Allgemeine Hinweise

Allgemeine Hinweise

Diese Dokumentation enthalt die wichtigsten Informationen zum Vorwandmontagesystem VEKAFAST.

Es werden unverbindlich Produkte vorgestellt und Produktinformationen mitgeteilt. VEKA behilt sich vor, Ande-
rungen oder Erganzungen der in dieser Dokumentation bereitgestellten Informationen vorzunehmen.

Diese Dokumentation wurde mit groBer Sorgfalt erstellt und gepriift. Dennoch kdnnen Fehler nicht ausgeschlos-
sen werden. Sollten sich Fehler eingeschlichen haben, bitte Riickmeldung an die Redaktion.

Rechtliches

Alle Angaben in dieser Dokumentation sind ohne Gewahr und beinhalten keine Zusicherung von Eigenschaften.
Sie entbinden den Anwender nicht, durch Priifung unter Praxisbedingungen, die Eignung ausgewahlter Produkte
sicherzustellen. Die Bestatigungen verbindlicher Aussagen bediirfen der Schriftform.

Soweit in dieser Dokumentation technische Losungswege unter Einsatz von Produkten anderer Lieferanten dar-
gestellt werden, dient dies der Veranschaulichung und soll nur Mdéglichkeiten aufzeigen.

Ob die Produkte fiir den vorgesehenen Zweck und die konkrete Einbausituation geeignet sind, ist mit dem jewei-
ligen Lieferanten zu klaren. Insbesondere wird keine Gewahr fiir die betroffenen Produkte Gibernommen.

Originaldokumentation
Die vorliegende Dokumentation ist die deutsche Originalfassung und gilt als Grundlage fiir Ubersetzungen.

Downloads und Zertifikate

Die Technischen Dokumentationen und Priifzeugnisse stehen auf der VEKA Homepage im Login-Bereich als PDF-
Download zur Verfligung. Bitte beachten, dass der PDF-Download einen aktuelleren Stand als das Printmedium
haben kann.

Zusatzlich kann auf der VEKA Homepage die Planungssoftware FSP WinDoPlan online genutzt werden. Damit
konnen VEKA Elemente konfiguriert, geplant und auf das technische Regelwerk von VEKA gepriift werden. FSP
WinDoPlan ermdglicht auch elementspezifische U-Wertberechnungen, statische Berechnungen und den Down-
load von Profilschnitten.

Weitere Informationen

Grundlegende Informationen zum Fensterbau beinhaltet das VEKA Verarbeiterhandbuch (Nr. 100-020) bzw. das
VEKA Planungshandbuch mit den zugehorigen gegliederten Themenbereichen. Detaillierte Informationen um-
fassen die jeweiligen Technischen Informationen.

Das VEKA UPDATE online mit aktuellen Produktinformationen wird in regelmaBigen Abstanden, auch als Down-
load, zur Verfligung gestellt.

Mitgeltende Unterlagen fiir alle VEKA Dokumentationen

Ein Literaturnachweis liber die maBgeblich im Fensterbau geltenden Normen, Richtlinien und Merkblatter befin-
det sich im Login-Bereich der VEKA Homepage.

Technische Anderungen vorbehalten VEKAFAST Allgemeines
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Allgemeines zu VEKAFAST

Allgemeine Beschreibung von Vorwandmontagesystemen

GemaB des "Leitfadens zur Planung und Ausfiihrung der Montage von Fenstern und Haustliren fiir Neubau und
Renovierung" der Glitegemeinschaft Fenster und Haustlren e.V. werden Vorwandmontagesysteme als "Hilfsrah-
men" deklariert. Hilfsrahmen werden vorab gesetzt, um dann das Fenster im Bereich der Ddmmzone mit lib-
lichen Befestigungsmitteln befestigen zu kdnnen.

Vorwandmontagesysteme werden im Allgemeinen vor Tragschalen geklebt und mechanisch befestigt. So bieten

diese einen konkreten Untergrund fiir die Montage der Fenster und Haustiiren. Neben der vereinfachten Lastab-
tragung besteht der Vorteil auch darin, die Schallnebenwege tiber das Dammsystem/die Dimmzone definiert zu
ddmmen und den Schalleintrag tGber diese Nebenwege zu reduzieren.

Allgemeine Anforderungen an Vorwandmontagesysteme

Neben den Anforderungen der DIN EN 14351-1:2016-12 an das Fenster gelten bei der Montage weitere sta-
tische Grundsatze. Alle planméBigen auf das Bauteil einwirkenden Krafte sind sicher in den tragenden Baukor-
per abzuleiten. Die Basis fiir die Einwirkungen bildet die Normenreihe DIN EN 1991.

Als Basis fiir alle Bemessungen gilt die DIN EN 1990:2021-10 ,Grundlagen der Tragwerksplanung”. Hier werden
folgende prinzipiellen Anforderungen definiert:

Ein Tragwerk ist so zu planen und auszufiihren, dass es wahrend seiner geplanten Nutzungsdauer mit angemes-
sener Zuverlassigkeit und Wirtschaftlichkeit,

= allen moglichen Einwirkungen und Einfliissen bei der Errichtung und Nutzung standhélt, und

= die festgelegten Anforderungen an die Gebrauchstauglichkeit eines Tragwerks oder eines tragenden
Bauteils erfullt.

Bei der Planung und der Berechnung des Tragwerks sind zu beachten:
= eine ausreichende Tragfahigkeit
= die Gebrauchstauglichkeit
= die Dauerhaftigkeit

Die DIN EN 1990:2021-10 unterscheidet zwei Grenzzustinde:
1. Grenzzustand der Gebrauchstauglichkeit (GZG)

= Die Funktion des Tragwerks oder der tragenden Bauteile unter normalen Gebrauchsbedingungen betref-
fend.

= Das Wohlbefinden der Nutzer betreffend.
= Das Erscheinungsbild des Bauwerks betreffend.

2. Grenzzustand der Tragfihigkeit (GZT)
= Die Sicherheit von Personen betreffend, und/oder
= die Sicherheit des Tragwerks betreffend.

Bei den fiir Vorwandmontagesysteme (blich eingesetzten Kunststoffen gelten besondere Anforderungen an die
Lastaufnahme. Die aus Priifungen gewonnenen charakteristischen Tragfahigkeitswerte sind mittels Beiwerten
flr die Einwirkung als tragende Kunststoffteile zu betrachten.

: Technische Anderungen vorbehalten
A”gememes VEKAFAST Stand 04/2023 : © VEKA AG
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Allgemeines zu VEKAFAST

Einflussfaktoren auf das Material PVC und den Kleber

Fiir die Dimensionierung, die Auslegung und die statische Bemessung von Fensterkonstruktionen aus vorwie-
gend PVC sind einige Materialparameter/-kennwerte neben den tiblichen Teilsicherheitsbeiwerten erforderlich.

Das Prinzip der Bewertung wird in der ETAG 010 ,Self Supporting Translucent Roof Kits" beschrieben, aber auch
iibernommen in der Schrift ,Tragende Kunststoffbauteile: Entwurf - Bemessung - Konstruktion" des Bau-Uber-
wachungsvereins (BUV e.V.). Fiir das Montagesystem VEKAFAST ist eine Besonderheit zu beriicksichtigen: Die
Schraubverbindungen werden durch Stahl der Materialglite DX 51 befestigt, was die Nachweisfiihrung verein-
facht.

Die materialabhdngigen Faktoren des Klebers und des PVCs lassen sich in 3 Bereiche unterteilen und sind tiberla-
gernd anzuwenden.

= Einfluss der Einwirkungsdauer aus Belastung
= Einfluss aus einem Medieneinfluss, beispielsweise Bewitterung
= Einfluss aus der Umgebungstemperatur

Diese Werte konnen sich bei Anwendung fiir Nachweise in der Gebrauchstauglichkeit und Nachweise der Trag-
fahigkeit zudem noch unterscheiden. Es gibt in der Literatur (u.a. die oben genannten) Referenzwerte fiir die
einzelnen Faktoren, jedoch empfiehlt es sich, diese an dem realen Material bzw. der realen Materialkombination
zu ermitteln. AuBerdem konnen weitere Faktoren einflieBen, wie beispielsweise beim Verbund von Material bzw.
einer Verbindungskonstruktion, wie sie beim SchweiBen von Ecken entstehen kann, oder aber bei Verbindungs-
punkten an Pfosten und Riegeln.

Bei PVC muss erganzend der Materialsicherheitsbeiwert (ym) gemaB DIN EN 1990:2021-10 ermittelt werden,
der ebenfalls fiir eine Verbindungskonstruktion benotigt wird.

Fiir VEKA werden die Nachweise je nach Belastung, Lasteinwirkungsdauer, Temperatur und Material bzw. Mate-
rialkombination mit den folgenden Werten fiir das Vorwandmontagesystem VEKAFAST gefiihrt, um die Nach-
weise auf Basis von charakteristischen Materialpriifwerten als Bemessungswerte (Design-Werte) durchfiihren zu
konnen:

= Materialsicherheitsbeiwert: 1,35
(AuBergewohnliche Einwirkung mit 1,0)

= lasteinwirkungsdauer sehr kurz: 1,0

= |asteinwirkungsdauer kurz: 1,4

= Lasteinwirkungsdauer standig: 2,1

= Medieneinfliisse: 1,2

= Temperatureinfluss: 1,7

= Kriechfaktor fiir die Verklebung zum Mauerwerk: 6,25

Resultierend summieren sich die Sicherheiten beim Lastfall des Eigengewichts auf die Verklebung auf einen Fak-
tor von knapp 11. Dies ist fiir die Bewertung wichtig, da eine Vorwandmontage auch fiir den Austausch gedacht
ist und Gber die reine Nutzungsdauer eines Fensters hinaus geht.

Technische Anderungen vorbehalten VEKAFAST Allgemeines
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Technische Beschreibung

Anforderungen an ein Vorwandmontagesystem

Die Anforderungen an ein Vorwandmontagesystem wie VEKAFAST unterscheiden sich nicht von der klassischen
Montage nach den anerkannten Regeln der Technik, wie sie im ,Leitfaden zur Planung und Ausfiihrung der
Montage von Fenstern und Haustiren fiir Neubau und Renovierung” der Giitegemeinschaft Fenster und Haus-

tiiren e.V. beschrieben werden.

Da das Vorwandmontagesystem VEKAFAST als Hilfsrahmen ein wand- bzw. ddmmungsersetzendes Bauteil ist,
sind weitere Anforderungen zu erfiillen. Diese Anforderungen werden zu Teilen in den ,Giite- und Priifbestim-
mungen” der RAL 711 flir Fugendichtungskomponenten und Systeme beschrieben. Hier wird im Wesentlichen
auf die Richtlinien des ift Rosenheim M0O-01/1 und M0O-02/2 und auf die Uberprt‘jfung der Klebe- und Schraub-
eigenschaften eingegangen. Da die Werte, insbesondere die der Lastabtragung, viel Raum zur Interpretation
lassen, werden die Priifungen mit VEKAFAST ausfiihrlich erldutert und mit Beispielen hinterlegt.

Kombinationspriifung nach den ift Richtlinien MO-01/1 und M0-02/1

Ziel dieser Priifung, auf Basis der genannten Richtlinien, ist die Sicherstellung der dauerhaften Gebrauchstaug-

lichkeit unter den nachfolgenden Schwerpunkten:

= Umlaufende luft- und schlagregendichte Abdichtung des Vorwandmontagesystem zum Mauerwerk und

exemplarisch Abdichtung des Fensterelements zur Zarge.

= Bereitstellung einer Montageflache fir die sichere Befestigung des Vorwandmontagesystem zum Mauer-

werk und des Fensters zur Zarge.

vgl. Priifbericht ,,22-001375 PRO1":

Folgender Priifablauf wurde abgefahren und erfolgreich bestanden,

Schlagregendichtheit im Neuzustand ohne innere Abdichtungsebene:
DIN EN 1027:2016-09

>600 Pa

Luftdichtheit im Neuzustand:
DIN EN 12114:2004-04

a-Wert der Fuge < 0,1

Bedienkrafte:
DIN EN 12046-1:2020-11/DIN EN 13115:2020-11

Druck-Sog-Wechselbelastung mit 200 Zyklen und +/- 1000 Pa:
DIN EN 12211:2016-10

entspricht Klasse 5
DIN EN 12210:2016-09

Temperaturwechsellasten mit 10 Zyklen

+60°C/-15°C

Dauerfunktion mit 10000 Bedienzyklen:
DIN EN 1191:2013-04

entspricht Klasse 2
DIN EN 12400:2003-01

Luftdichtheit nach Belastung:
DIN EN 12114:2000-04

a-Wert der Fuge < 0,1

Schlagregendichtheit nach Belastung ohne innere Abdichtungsebene:
DIN EN 1027:2016-09

> 600 Pa

DIN EN 14608:2004-09

Mechanische Belastung der Fliigelecke mit 800 N bei 90° gedffnetem Fliigel:

entspricht Klasse 4
DIN EN 13115:2020-11

Druck-Sog-Belastung +/- 2000 Pa:
DIN EN 12211:2016-10

entspricht Klasse 5
DIN EN 12210:2016-09

Druck-Sog-Wechselbelastung mit 200 Zyklen und +/- 1000 Pa:
DIN EN 12211:2016-10

entspricht Klasse 5
DIN EN 12210:2016-09

Bedienkrafte:
DIN EN 12046-1:2020-11/DIN EN 13115:2020-11

Sicherheitsversuch +/- 3000 Pa:
DIN EN 12211:2016-10

entspricht Klasse 5
DIN EN 12210:2016-09

Pendelschlagversuch:
DIN EN 13049:2003-08

Klasse 4

Allgemeines
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Technische Beschreibung

Die aufgezeigte Priifung stellt die Nutzung und die dauerhafte Gebrauchstauglichkeit sinnvoll nach und bietet
einen wertigen Nachweis.

In Bezug auf die Lastabtragung der Schrauben und/oder der Verklebung ist zu beachten: es wird hier beispiels-
weise durch die Belastung von 3000 Pa suggeriert, dass die 8 Schrauben eine Last von je 1 kN dauerhaft aufneh-
men konnen. Dies ist nicht der Fall. Dies ist abhdngig von der Fugenbreite separat nachzuweisen, was weitere
Priifungen erforderlich macht.

Priifung der Befestigung des Blendrahmens an das Vorwandmontagesystem VEKAFAST
Bericht MPA NRW 221001212

Die Priifung erfolgt mit verschiedenen Belastungen, Ausfiihrungen und Fugenbreiten. Wird beispielsweise der
Mittelwert der Querkraft (Fugenbreite 20 mm zwischen BlendrahmenauBenkante und des Vorwandmontagesy-
stem VEKAFAST), der charakteristischen Lastaufnahme bei 10 mm Verformung (kein Bruch erreicht) zugrunde
gelegt, suggeriert dieser eine Kraftaufnahme von knapp 1,5 kN. Auch dieser Wert tduscht, da die Lasten der
Kraftaufnahme nicht in Relation zur Bewegung und Verformung gebracht wurden.

Fiir die Bewertung der Lastaufnahme wird in der Priifung der Wert bei 3 mm Verformung bei anschlieBender
Bewertung der bleibenden Verformung kleiner 1 mm angesetzt. Eine Ausnahme bildet der Fall der Absturzsiche-
rung: hier wird der Bruchwert bzw. der Wert bei 10 mm Verformung angenommen. Wichtig ist auch die tber
den Nutzungszeitraum sicherzustellende Gebrauchstauglichkeit. Daher wird grundsatzlich der Teilsicherheitsbei-
wert flr die Verschraubung in Stahl als auch der aus den Messungen anzusetzende Teilsicherheitsbeiwert nach
DIN EN 1990 Anhang C fiir beide Lastfille herangezogen.

Lastaufnahme-Werte fiir die Verschraubung

Lastfall Standard Lastfall Absturz

F ro, 209 5911 (N) - -
F Rb, Druck o mm 1137 (N) F Rp, Druck 0 mm 4377 (N)
F Rp. Druck 10 mm 692 (N)® F Rp. bruck 10 mm 2291 (N)©
WF R, Druck 20 mm 594 (N) F &b, Druck 20 mm 1352 (N)
F &b, Druck 10 mm, Klotz 738 (N) F &b, bruck 10 mm, Klotz 3395 (N)

(1) interpoliert aus den Werten bei 0 und 20 mm inkl. Abschlag

Lastaufnahme der Verklebung - ift-Nachweis 21-002193-PR01

In dem Priifbericht werden verschiedene Klebkraftwerte in MPa bzw. N/mm2 ausgegeben. Diese Lastwerte wer-
den fiir die Bemessung sowohl der Lastabtragung des Eigengewichtes des Fensters, als auch der Lastabtragung
der Windlast angesetzt.

Dies erfolgt zum Teil tiber aufwendige Lastmodelle/Kraftepaarmodelle und wird hier nicht weiter erldutert. Fiir
die Lastabtragung des Eigengewichtes bis 70 kg/m Fensterbreite sind keine zusatzlichen MaBnahmen, beispiels-
weise durch den Winkel JB-W-XL, erforderlich. Bei groBeren Lasten ist dieser zwingend erforderlich, kann aber

auch bei geringeren Lasten als Montagehilfe eingesetzt werden.

Fiir das Lastmodell wird eine Klebeflache von mind. 10 mm angesetzt. Hier wird mit dem dargestellten Auftrag
eines Dreiecks von 9 x 11 mm mind. eine Klebefuge von 2 mm Abstand tberbriickt.
Bei groBeren Fugen bis zu 6 mm Abstand ist der Klebeauftrag zu erhéhen.

Die Angaben beziehen sich auf eine Verklebung auf Kalksandstein und Beton als Mauerwerksuntergrund.
Die Verklebung erfolgt mit dem OTTOCOLL M 560 und die Vorbehandlung mit dem OTTO Primer 1217 bzw. 1105.

Bei gednderten Parametern in Bezug auf die Windlastbeanspruchung, héheres Eigengewicht je Ifm. oder abwei-
chende Untergriinde kann die Vordimensionierung bei VEKA angefragt werden.

Technische Anderungen vorbehalten VEKAFAST Allgemeines
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Technische Beschreibung

Wichtige Symbole

Besondere Informationen werden in einem eigenen Textrahmen mit einem Symbol dargestellt.

A Bitte beachten!

Diese Textrahmen enthalten wichtige Informationen, die schwerwiegende Fehler verhindern kénnen.

o I

Diese Textrahmen enthalten niitzliche Informationen oder Hinweise.

MaBstibe

Profile und Zubehorteile in der Artikelliste u.a. sind gréBtenteils nicht in OriginalgroBe dargestellt. MaBstabliche
Abbildungen sind entsprechend ausgewiesen.

Allgemeingiiltige Informationen und beispielhafte Darstellungen

Einige Sachverhalte dieser Dokumentation beziehen sich nicht explizit auf das Vorwandmontagesystem
VEKAFAST. Insoweit handelt es sich um allgemeingiiltige Informationen mit beispielhaften Bildern.

Entsprechende Abschnitte sind gekennzeichnet.

; Technische Anderungen vorbehalten
A”gemelnes VEKAFAST Stand 04/2023 : © VEKA AG
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Artikelliste und Darstellungen

Artikelliste und Darstellungen

5 I

Die Artikelliste beinhaltet
= Artikel, die VEKA bereitstellt.

= Artikel, die fiir das Vorwandmontagesystem VEKAFAST erforderlich sind, aber nicht Bestandteil des VEKA
Sortiments sind.

Hier nicht aufgefiihrte VEKA Artikel beinhaltet die Profiliibersicht VEKA SYSTEME (Nr. 100-104).

Art.-Nr. Abbildung Hohe x Breite/Einsatzbereich Ausfiihrung m/Stange | Seite
105.315 - Abdeckprofil 2 x 34,2 mm O 6,50 13
109.161 Lu[ Jt Montagezarge 86 x 82 mm O 6,50 13

5 rﬁf = fiir Vorwandmontage Farbe n.d.

109.165 Verbinder schwarz 20 Stiick 13

= fiir 109.161

o
109.194 Verbinderplatte weiB 50 Stiick | 13
>

Art.-Nr. Abbildung Breite x Hohe Ausfiih- | m/Stange | Einsatzbereich
e rung
1%

113.019 Verstarkung geschlitzt | 6,00 109.161

30,0x20,0x 1,5 mm
l,.=0,86 cm*, |, = 1,63 cm*

W, =0,86 cm®, W, = 1,08 cm?

Art.-Nr. Abbildung Hohe x Breite/Einsatzbereich VE
z.B. 141.001.xxx 22 = Beschlagschraube (KS) fiir Phillips Kreuzschlitz Nr. 2
= silber chromatiert
- = ohne vorbohren/Beschlagsbefestigung in PVC
~
«
<
141.001.016.000 [ ®4,3 x 16 mm 2000 Stiick
141.001.030.000 [ 4,3 x 30 mm 1000 Stiick
z.B. 141.003.xxx 22 = Metallkern- und Beschlagschraube fir Phillips Kreuzschlitz Nr. 2
= mit gefrdster Bohrspitze
= silber chromatiert
S = ohne vorbohren/Befestigung der Verstirkung/Beschlagsbefestigung
o} durch doppelwandiges PVC in die Verstérkung
)
141.003.016.000 SP3/9 - M3,9 x 16 mm 2000 Stiick
| RN
141.003.032.000 | SP3/25 - M3,9 x 32 mm 1000 Stiick
| RS

Technische Anderungen vorbehalten VEKAFAST Allgemeines
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Artikelliste und Darstellungen

Art.-Nr. Abbildung Hohe x Breite/Einsatzbereich VE

65,5 x 110 mm 1000 Stiick
= |insenkopfschraube T25
= silber chromatiert

141.013.110.000

15

Lieferantennachweis
Folgende Lieferanten sind fiir das Vorwandmontagesystem VEKAFAST gepriift.

Artikelliste Zukauf

Hersteller Produkt Art.-Nr. Bezeichnung QR-Code

SFS Group AG Montagewinkel 1691959 JB-W/XL 140 x 80 mm

Schraube 1117985 FB-FK-T30-7,5 x 92 mm

1115797 FB-FK-T30-7,5 x 122 mm

1115545 FB-FK-T30-7,5 x 152 mm

Hermann Otto GmbH Klebstoff -- OTTOCOLL® M 560
Haftvermittler PVC | -- OTTO Primer 1217
Haftvermittler -- OTTO Primer 1105

Mauerwerk/ Beton

Die Liste erhebt keinen Anspruch auf Vollstandigkeit.

Die unter den QR-Codes zu findenden produktspezifischen Arbeitsanweisungen kénnen aktueller sein als der
angegebene Stand der jeweiligen Dokumentation.

Allgemeines Technische Anderungen vorbehalten
: VEKAFAST Stand 04/2023 © VEKA AG -0540_00



https://me-qr.com/Fd8ObdMP
https://me-qr.com/w0jrbc6r
https://www.otto-chemie.de/bau/ottocoll-m-560
https://www.otto-chemie.de/bau/otto-primer-1217
https://www.otto-chemie.de/bau/otto-primer-1105

Artikelliste und Darstellungen

Montagezarge

82 x 86 mm

= Ausfiihrung Recyclingmaterial (Farbe n.d.)

Artikel-Nr.

109.161

Zubehor

113.019 Verstdrkung

-l 30,0 x 20,0 x 1,5 mm &

l,=0,86cm*, |, =163 cm* by
W, = 0,86 cm?®, W, = 1,08 cm?

105.315 T~ Abdeckprofil

109.165 @ Verbinder

109.194 Verbinderplatte

Technische Anderungen vorbehalten
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Allgemeines zur Verarbeitung

A Bitte beachten!

Fiir die Fertigung des Vorwandmontagesystems VEKAFAST gibt es die Varianten ,verschweiBt" oder ,stumpf
verschraubt”. Die vorliegende Dokumentation basiert auf den nachfolgenden Bedingungen:

= Bei der Variante ,stumpf verschraubt” sind offene Profilenden mit Fensteranschlussband zu verschlieBen.
= Alle Angaben sind theoretisch und ohne Berlicksichtigung von Schweilzugaben.

= Der Zuschnitt bei Hauptprofilen darf gegenliber dem NennmaB nicht mehr als + 1 mm abweichen.

= Der Abbrand beim VerschweiBen betragt 3 mm.

Profile zuschneiden

Profile werden auf handelsiblichen Einfach- oder Doppelgehrungssdgen zugeschnitten. Dabei werden hart-
metallbestiickte Sdgeblatter (Hohlzahn-Trapez-Flachzahn/Stammblatt zu Zahn ca. 0,6 mm) eingesetzt. Die
richtige Schnittgeschwindigkeit liegt bei 50-52 mm pro Sekunde.

Die Sdge muss so ausgelegt sein, dass auch groBe Profile auf 45° zugeschnitten werden kénnen. Durch er-
hohte Reibungswiarme am Sigeblatt entsteht ein Schmierfilm, der sich unglinstig auf die Schnittqualitdt und
die SchweiBung auswirkt. Zur Minimierung der Reibungswarme sind daher stets scharfe Schneidwerkzeuge zu
verwenden.

A Bitte beachten!

Die Reihenfolge der beschriebenen Schritte ist nur beispielhaft. Evtl. muss die Abfolge der Schritte an die
tatsachlichen Gegebenheiten angepasst werden.

Die allgemeinen Verarbeitungsrichtlinien beachten, insbesondere in Bezug auf die zugelassenen Befesti-
gungsmittel und Verschraubungsabstande.

Das Ende der Verstarkung muss jeweils 10-25 mm von der Innenkante der Gehrung liegen.

Der ideale Abstand der ersten Verschraubung (Innenecke) der Verstirkung mit dem Profil betrdgt 50 mm. Ist
dies aus fertigungstechnischen Griinden nicht mdglich, darf auf max. 75 mm erweitert werden. Es gilt, je
geringer der Abstand aus der Innenecke, desto hdher die Stabilitat.

Legende
= = erforderliches Material
1. = Arbeitsschritte

ad

a = erforderliches Werkzeug

Verarbeitun Technische Anderungen vorbehalten
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Variante ,verschweif3t"

Variante ,verschweiBt": Zuschneiden und verstarken

= Schrauben z.B. ™ = Bohrer 3,2 mm
(141.003.016.000, M3,9x 16 mm) a Bohrer 6,0 mm

A Bitte beachten!

Vor Fertigungsbeginn die Einstellung der SchweiBmaschine durch ProbeschweiBung lberpriifen. Dabei
SchweiBzugabe, Eckenfestigkeit und Winkelgenauigkeit priifen.

w oW

—

Profillange J = R —

1. Profile auf Linge und Gehrung schneiden (inkl. 2. Stahl-Verstirkungen auf Ldnge schneiden.
3 mm Abbrand je Seite).

w o

50-75 300 300 300 50-75

L lichtes MalB ]
3. Abstand der Verschraubung aus der Innenecke: 4. Verschraubungsabstand am Profil. Die Ver-
50 mm (ggf. max. 75 mm), schraubung der Stahl-Verstirkung sollte

Abstand untereinander < 300 mm. (sofern méglich) nicht in die geschlitzte Seite

der Verstirkung erfolgen.

Technische Anderungen vorbehalten Verarbeitun
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Variante ,verschweiBBt" \/‘@

Montagezarge fiir Wandmontage bohren

150

150 <700 <700 150

1. Abstand der Bohrungen von der AuBenkante: 2. Profil mit Bohrer #6 mm vorbohren.
150 mm, Abstand untereinander < 700 mm.

VerschweiBen und verputzen

A Bitte beachten!

Verschweil3te Ecken beim Verputzen nicht beschadigen.

S

&3 1] [
Th
|:
]
[pp)=——
1. Ecken von Montagezarge verputzen. Gehrungsnut
Putzfrdsung

Ziehmesser/manuelle Nachbearbeitung

@ . Nutfriser

Verarbeitun Technische Anderungen vorbehalten
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Variante ,stumpf verschraubt”

-0540_00 Stand 04/2023

Variante ,stumpf verschraubt": Zuschneiden und verstarken

= Schrauben, z.B.
(141.003.016.000, M3,9 x 16 mm)
(141.001.016.000, 4,3 x 16 mm)

Verbinderplatte 3
(109.194)

= Schrauben, z.B.
(141.013.110.000, #5,5 x 110 mm)

|

Fensteranschlussband,
handelsiiblich

OTTOCOLL® M 560 Hybrid-Klebstoff

™ =  Bohrer 3,2 mm
d Bohrer 6,0 mm

A Bitte beachten!

Bei der Variante ,stumpf verschraubt” gilt:

= (Offene und gestoBene Profilenden mit Fensteranschlussband verschlieBen.
= Die Fugen im Bereich der Ecke/ Verbinderplatte mit geeignetem Dichtmaterial abdichten.
Die Verschraubung kann im Werk oder auf der Baustelle erfolgen.

86

\
Linge
RAM

| I
T

86

86 lichtes MaB 86
Linge/RAM

1. Profile auf Ladnge schneiden. Die horizontalen
Profile laufen durch.

w w

50-75 300 300 300 50-75

Linge

3. Abstand der Verschraubung von der AuB3en-
kante: 50 mm (ggf. max. 75 mm),
Abstand untereinander < 300 mm.

10-25
Lange

L il

10-25 10-25

Linge

2. Stahl-Verstarkungen auf Ldnge schneiden.

4. Verschraubungsabstand am Profil. Die Ver-
schraubung der Stahl-Verstarkung sollte
(sofern maglich) nicht in die geschlitzte Seite
der Verstirkung erfolgen.

*]_!( ., Profistop

I
100

Optional erfolgt das StoBen der Profile durch ca. 100 mm Uberstand der Stahl-Verstarkung.

Technische Anderungen vorbehalten
© VEKA AG
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Variante ,stumpf verschraubt”

Montagezarge fiir Wandmontage bohren

150

150 <700 <700 150

1. Abstand der Bohrungen von der AuBenkante: 2. Profil mit Bohrer #6 mm vorbohren.
150 mm, Abstand untereinander < 700 mm.

Verschrauben
®6 mm
\
\\
\ 38
77
1. Horizontale Profilecken mit Bohrer 6 mm vorbohren.
A ﬁ
=
A%
i
L
>
2. Verbinderplatte mit Schraube 4,3 x 16 mm 3. Profilecke mit 2 Schrauben ¢5,5 x 110 mm in
fixieren, Bereiche (=) abdichten. Schraubkanile verschrauben. Bereiche (=)
abdichten.

Verarbeitun Technische Anderungen vorbehalten
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Montage am Baukarper \/‘@

Rahmen am Baukdrper befestigen: Variante ,verschweiBt" oder ,stumpf verschraubt”

= Fensteranschlussband, =  Schrauben
handelsiiblich (SFS FB-FK-T30-7,5 mm) Linge variiert
= QOTTOCOLL® M 560 Hybrid-Klebstoff = SFS Montagewinkel (1691959)
JB-W/XL 140 x 80 mm
= OTTO Primer 1217 " = Steinbohrer $6,0 mm
= OTTO Primer 1105 d

A Bitte beachten!

Verschiedene Untergriinde erfordern unterschiedliche Verarbeitungen und Befestigungen am Baukorper.
Beispielhaft ist die Verarbeitung an einem Betonfertigelement dargestellt:

= Verarbeitungshinweise der Schraubenlieferanten zwingend einhalten (siehe Seite 12).

= Ab einer Lastabtragung von >70 kg/m missen Montagewinkel (SFS, JB-W/XL 140 x 80 mm) eingesetzt
werden, Montageanleitung des Herstellers beachten.

= Die Flachen des Baukdrpers und der Montagezarge sorgféltig von Staub und Trennmitteln befreien.
Die PVC-Klebeflachen zusatzlich mit OTTO Primer 1217 vorbehandeln.
Die Betonoberflache mit OTTO Primer 1105 vorbehandeln.

= Verarbeitungshinweise des Klebstofflieferanten zwingend einhalten (siehe Seite 12).

= Die Kleberaupen lberbriicken eine Toleranz von 2 mm. Bei gréBeren Fugen, bis zu 6 mm, ist der Kleber-
auftrag entsprechend zu erhohen.

= Es miissen umlaufend zwei pyramidenformige Kleberaupen gewahrleistet sein.

5 I

Zum Auftragen des Klebers Akku- oder Druckluft-Kartuschenpresse verwenden.

7 LT
5 ol

Ansicht von auBBen

Ab einer Last von >70 kg/m sind Montagewinkel (1691959) horizontal an der AuBenschale der Wand zur Lastab-
tragung zu befestigen. Montageanleitung des Herstellers beachten!

Ein genereller Einsatz der Winkel vereinfacht die Positionierung und Montage der Elemente.

Verarbeitun Technische Anderungen vorbehalten
? VEKAFAST Stand 04/2023 © VEKA AG  -0540_00




Montage am Baukdorper

Variante ,verschweif3t"

Ansicht von auBBen

1. Kleber pyramidenférmig in 2. Montagerahmen lot-/waagerecht ausrichten. Gegen Verrutschen
beide Klebevertiefungen am Baukorper fixieren. Entsprechend der Profilbohrungen vor-
umlaufend am Montage- bohren und mit Schrauben SFS FB-FK-T30-7,5 mm verschrauben.

rahmen auftragen (Ver-
brauch ca. 50 ml/m).

86

3. Abdeckprofil (105.315) auf Lange schneiden
und einklipsen (Montagewinkel nach Bedarf).

Technische Anderungen vorbehalten _ Verarbeitun
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Montage am Baukarper \/‘@
|
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Ansicht von auBen

4. Montagezarge im oberen Bereich (==) mit Fensteranschlussband abdichten (Feuchteschutz wihrend der
Bauphase, alternative Losungen maglich).

Verarbeitun Technische Anderungen vorbehalten
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Montage am Baukdorper

Variante ,stumpf verschraubt”: Zusatzarbeiten
Y
/\

4

A

N

)

Ansicht von auBBen

(o

1. Horizontale Nuten zusatzlich in den Eckbereichen (==) mit Kleber versehen, pyramidenférmige Klebefuge
muss umlaufend gewahrleistet sein.

|
%— - Bl
T 1T
1
1
B 1
N
| 1
|
|
A~ il
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\ @}/’ ‘ [ ‘ [ ‘ [ ‘ \\\\q_ ‘/
TlE | | | i

Ansicht von auBBen
2. Montagezarge im oberen Bereich (=), sowie offene und gestoBene Profilenden, mit Fensteranschlussband
abdichten (Feuchteschutz wihrend der Bauphase, alternative Losungen mdglich).

Technische Anderungen vorbehalten VEKAFAST Verarbeitung
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Fenstermontage

Fenstermontage mit Vorwandmontagesystem VEKAFAST

= Schrauben
(SFS FB-FK-T30-7,5 mm) Linge variiert

A Bitte beachten!

Fensterelemente werden nach Verarbeitungsrichtlinien im Montagerahmen befestigt. Detaillierte Informati-
onen beinhaltet das allgemeine VEKA Verarbeiterhandbuch (Nr. 100-020).

= Uberpriifung der MaBe, Reinigung der Montagezarge.

= Ausrichtung der Fensterelemente lot-/waagerecht.
* Einhaltung der Verarbeitungshinweise der Schraubenlieferanten (siehe Seite 12).

‘ ‘ <700 <700 ‘

150

O
S
-
G
1 <700
<|700

<700
<700

150
150

| | | | 1 |

‘ I <700 I I <700 7

‘ ‘ ‘ Ansicht von auBenji

1. Verschraubung Standard:
Blendrahmen mit Bohrer 6 mm vorbohren, lot-/waagerecht ausrichten. Rechts, links, und oben mit 10 mm
Abstand im Montagerahmen fxieren. Mit Schrauben SFS FB-FK-T30-7,5 mm verschrauben.

Verarbeitun Technische Anderungen vorbehalten
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Fenstermontage

Fenstermontage (Absturzsicherung) mit Vorwandmontagesystem VEKAFAST

= Schrauben

(SFS FB-FK-T30-7,5 mm) Linge variiert

Verbinder (109.165)

= Schrauben, z.B.

(141.003.032.000, M3,9 x 32 mm)
(141.001.030.000, $4,3 x 30 mm)

A Bitte beachten!

Fensterelemente werden nach Verarbeitungsrichtlinien im Montagerahmen befestigt. Detaillierte Informati-
onen beinhaltet das allgemeine VEKA Verarbeiterhandbuch (Nr. 100-020).

= Uberpriifung der MaBe, Reinigung der Montagezarge.
= Ausrichtung der Fensterelemente lot-/waagerecht.
» Einhaltung der Verarbeitungshinweise der Schraubenlieferanten (siehe Seite 12).

Iy

<700 ‘

<700 ‘

150

150

<700

<700

150

1

<[700

<700

150

T |

‘ <700

Ansicht von auBen

1. Verschraubung Absturzsicherung:
Verbinder (109.165) entsprechend der Verschraubungsabstiande am Blendrahmen einklipsen und mit einer

Schraube (z.B M3,9 x 32 mm oder 4,3 x 30 mm) verschrauben.

Verarbeitung

VEKAFAST

Technische Anderungen vorbehalten

Stand 04/2023
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Fenstermontage

¢ I X
—

‘ ‘ <700 <700 ‘

N O]
L, &

J

150
150
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‘ <700
<|700

<700
<700

150
150

| | | | N

‘ I <700 I I <700 7 ‘

: ‘ : ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ Ansicht von auBenji

2. Blendrahmen mit Bohrer 6 mm vorbohren, lot-/waagerecht ausrichten. Rechts, links, oben mit Verbinder
im Montagerahmen fixieren. Mit Schrauben SFS FB-FK-T30-7,5 mm verschrauben.

Technische Anderungen vorbehalten VEKAFAST Verarbeitung
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Abdichten am Element

Vorwandmontagesystem VEKAFAST mit Fensterelement abdichten

= Fensteranschlussband,
handelstiblich

= OTTOCOLL® M 560 Hybrid-Klebstoff

A Bitte beachten!

Die Abdichtung des Fensterelements im Vorwandmontagesystem VEKAFAST muss umlaufend gewahrleistet
sein.

Unterschiedliche Anschlussvarianten erfordern individuelle AbdichtungsmaBnahmen.

Die wesentlichen Abdichtungsbereiche sind unten dargestellt.

.l

|~

el

4

ALY

[

| ‘ ‘ ‘ ‘ Ansié‘ht von aullen ‘
1. Abdichtungen mit Fensteranschlussband (®)
Abdichtungen mit OTTOCOLL® M 560 Hybrid-Klebstoff (®)

Verarbeitun Technische Anderungen vorbehalten
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Abdichten am Element
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Montagebeispiele

Fenster, 1-flg.
SOFTLINE 82

Anschluss vertikal oben/unten

| Fremdgewerke wie z.B. Gebdudedam- -
mung (WDVS) und-Abdichtung sind nur
schematisch dargestellt. Ausfiihrungs-
planung erfolgt eigenverantwortlich
durch Fachplaner/Architekt

Schlagregendichter
Anschluss
Leistung WDVS

Fremdgewerke wie z.B. Gebdudedam-

{/le—mung (WDVS) und-Abdichtung sind nur
|| schematisch dargestellt. Ausfiihrungs-
planung erfolgt eigenverantwortlich

durch Fachplaner/Architekt \

/ / // DA
Verankerung der Fensterkonstruk- .
tion nach statischen Erfordernls— o
[: sen und értlichen Geg benhelten B
[1 N ’
S N S A 4
ols %
|
a N b N s N N a S
Lo . . a . Y
3 a S A B
IS L IS
Verankerung der Fensterkonstruk- 9
tion nach statischen Erfordernis- .
sen und ortlichen Gegebenheiten i
o
e

Montagebeispiel
nicht maBstdblich

Technische Anderungen vorbehalten
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Montagebeispiele

Fenster, 1-flg.
SOFTLINE 82

Anschluss horizontal

WDVS-FB-Systemendstiick T H‘ Fremdgewerke wie z.B. Gebdudedam-
] mung (WDVS) und-Abdichtung sind nur

Fenster- und WDVS-Einbindung planung erfolgt eigenverantwortlich

FB-Endabdichtung beachten! H schematisch dargestellt. Ausfiihrungs-
gewerkelbergreifend abstimmen k durch Fachplaner/Architekt

QO Schlagregendichter Anschluss
: Leistung WDVS

Luftdichter
Anschluss

\ Verankerung der Fensterkon-

struktion nach statischen
. Erfordernissen und &rtlichen
Gegebenheiten

N

N

Montagebeispiel
nicht maBstdblich

Technische Anderungen vorbehalten
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Montagebeispiele

Fenster, 1-flg.
SOFTLINE 82 mit VEKAVARIANT EPS Grupor,
Revison innen

Anschluss vertikal oben

'Lberdéimmur;g des

%‘%‘\i\ aibun |efe:

EKAVARIANT EPS
ist abhdngig von der

Montagebeispiel
nicht maBstdblich

Technische Anderungen vorbehalten
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Montagebeispiele

Fenster, 1-flg.
SOFTLINE 82 mit VEKAVARIANT EPS Grupor,
Revison innen

Anschluss horizontal

H Fremdgewerke wie z.B. Gebdudeddm- /
mung (WDVS) und-Abdichtung sind nur

schematisch dargestellt. Ausfiihrungs-

planung erfolgt eigenverantwortlich

durch Fachplaner/Architekt

3¢ | I O
L] DE it H
e |- S

Luftdichter
Anschluss

Verankerung der Fensterkon-

struktion nach statischen
\Erfordernissen und ortlichen

<

quebenheiten

Montagebeispiel
nicht maBstdblich

Technische Anderungen vorbehalten

-0540_00 Stand 04/2023 © VEKA AG




Montagebeispiele

Fenster, 1-flg.
SOFTLINE 82 mit VEKAVARIANT EPS Grupor,
Raffstore

Anschluss vertikal oben ﬂ

th
m [ ‘ YE
LZFH4T
oy

K .

‘0,:0‘ Uberdimmung des

0109 ':' EKAVARIANT EPS

" (5
% ist abhéngig von der
\‘" Laibungstiefe

%
H 0
o I (@]
OC::IO N
fr
§
—
§ N >
Montagebeispiel

nicht maBstdblich

Technische Anderungen vorbehalten
VEKAFAST J
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Montagebeispiele

Fenster, 1-flg.
SOFTLINE 82 mit VEKAVARIANT EPS Grupor,
Raffstore

Anschluss horizontal

i —

WDVS-FB-Systemendstiick i

] |:@ Fremdgewerke wie z.B. Gebdudeddm- /
mung (WDVS) und-Abdichtung sind nur
schematisch dargestellt. Ausfiihrungs-
planung erfolgt eigenverantwortlich
durch Fachplaner/Architekt

I
I | ——|

[]
Dsz
[ ]
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u
d
I
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Luftdichter
Anschluss
\ Verankerung der Fensterkon-

struktion nach statischen
\Erfordernissen und ortlichen
(‘Kegebenheiten

N

CE

N

Montagebeispiel
nicht maBstdblich
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Priifzeugnisse
MPA NRW,

Materialprifungsamt Nordrhein-Westfalen

Marsbruchstralle 186 -+ 44287 Dortmund + Postfach: 44285 Dortmund « Telefon (02 31) 4502 0 - Telefax (02 31) 45 8549 - E-Mail: info@mpanrw.de

Priifbericht 221001212 vom  28.09.2022
Auftraggeber VEKA AG

DieselstraRe 8

48324 Sendenhorst

Deutschland

Fertigungsstdtte VEKA AG

DieselstraRe 8
48324 Sendenhorst
Deutschland

Auftragsdatum 15.08.2022

Grundlage der Priifung ift-RICHTLINIE MO-02/1 Ausgabe Juni 2015
Baukorperanschluss von Fenstern - Teil 2: Verfahren zur Ermitt-
lung der Gebrauchstauglichkeit von Befestigungssystemen
- Tragfahigkeit Schraubenauszug (PK1)
- Tragfahigkeit Querkraft bei Windsog (PK2)
Abstand 0 mm zwischen Zarge und Blendrahmen SL 82
- Tragfahigkeit Querkraft bei Windsog (PK3)
Abstand 20 mm zwischen Zarge und Blendrahmen SL 82

- Tragfahigkeit Querkraft bei Windsog (PK4)
Abstandsklotz zwischen Zarge und Blendrahmen SL 82

Gegenstand der Priifung Vorwandmontagezarge mit Stahlverstarkung
Vorwandmontagezarge mit Stahlverstarkung in Kombination mit
Blendrahmen SL 82

Probenherstellung Erfolgte durch den Auftraggeber

Probeneingang 06.09.2022

Prifzeitraum 09.09.2022 bis 12.09.2022

Die Ergebnisse der Priifung beziehen sich ausschliellich auf die oben
bezeichneten Proben.

Prifberichte diirfen ohne Zustimmung des MPA NRW nur nach Form und
Inhalt unverandert veréffentlicht oder vervielfaltigt werden. Die gekirzte
Wiedergabe eines Prifberichts ist nur mit Zustimmung des MPA NRW AN Deutsche

zul3ssig. ZTARR Akkreditierungsstelle
Dieser Prifbericht umfasst 4 Seiten und 8 Anlagen. D-PL-11142-01-01
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Priifzeugnisse

ift-Nachweis

Nachweis

ift

ROSENHEIM

Nummer

Inhaber

Produkt

Bezeichnung

Details

Besonderheiten

Ergebnis *)

21-002193-PR0O1 (NW 01-K01-09-de-01)

VEKA AG

Dieselstr. 8

48324 Sendenhorst
Deutschland

Klebstoff Priifung von PVC-Zarge auf drei Untergriinde

OTTOCOLL® M 560 (Klebstoff), OTTO Primer 1217 und
OTTO Primer 1105

Kiebstof: 1K-Hybrid-Polymer STP-Klebstoff Farve: Grau,
Verklebung: circa 17,1g auf 8,6cm?, rrimer 1: Silikon-Kunststoff-
Primer, primer 2. Universal-Primer fiir saugende Untergriinde,
Fugeteil: PVC-U Vorwandmontagezarge, Art.-Nr. 109.161,
Abmessung: 100mm x 86mm x 82mm (L,B,H), vorbehandiung: Otto
Primer 1217, substrat 1: Beton, Vorbehandiung: Otto Primer 1105,
substrat 22 KSL-R P Lochstein Ratioplanstein RD 1,4
Kalksandstein, Druckfestigkeitsklasse: 12, Substrat 3: Ziegelstein

HF 12-1 ,0 2 DF, Druckfestigkeitsklasse: 8, Vorbehandlung: Otto Primer
1105;

o

Charakteristische Bruchspannung *Ry;s [MPa] im Zugversuch

Lagerung Substra'te _
Beton Kalksandstein Ziegelstein
im Neuzustand 0,83 0,98 0,18
nach Lagerung in Hochfeuchte b 0,82 0,12
nach Lagerung bei +80°C 0,67 1,03 b
nach Lagerung bei -20°C 0,76 0,93 0,23
nach Beregnung und Bestrahlung 0,51 0,28* bl
nach Frost-Tauwechsel 0,67 0,47 b

* 5 % Fraktile mit 75 % AW
**Anforderung A Xmean 2 0,5 nicht erfillt

*** Aufgrund der starken Streuung der Ergebnisse oder geringen Anzahl der Probekérper nicht
auswertbar

ift Rosenheim

19.08.2022

Prifstellenleiter
Materialpriifung

Ve-PB1-4172-de/ (01.01.2022

ift Rosenheim GmbH

Theodor-Gietl-Str. 7-8
D-83026 Rosenheim

Kontakt

Tel.: +49 8031 261-0
Fax: +49 8031 261-290
www.ift-rosenheim de

ol Bt Sy

Michael Freinberger, Dipl.-Ing. (FH)

Andreas Seebauer
Priifingenieur
Materialpriifung

Prufung und Kalibrierung ~ EN ISO/IEC 17025
Inspektion — EN ISO/IEC 17020

Zertifizierung Produkte ~ EN ISO/IEC 17065
Zertifizierung Managementsysteme — EN ISO/IEC 17021

Noetified Body 0757
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Grundlagen

ift-Hausverfahren
Priifbericht: 21-002123-PR01 PB
01-K01-09-de-01

Darstellung

Verwendungshinweise

Die ermittelten Ergebnisse kon-
nen fir den Nachweis entspre-
chend den oben angegebenen
Grundlagen verwendet werden.

Eine zusétzliche mechanische
Sicherung der Vorwandmontage-
zarge muss vorhanden sein, um
eine Gefahr flir Leib und Leben
auszuschlielen. Bei einem Ver-
sagen der Klebung darf es allen-
falls zu einer Einschrankung der

Gebrauchstauglichkeit durch
Lageédnderung des  Fensters
kommen.

*) Entscheidungsregel: Fir die

Bewertung der Konformitat wur-
den die ermittelten Messergebnis-
se als fehlerfreie Werte ange-
nommen.

Giiltigkeit

Zeitlich nicht limitiert.

Bei der Anwendung sind die Ak-
tualitdt der Grundlagen sowie die

Ubereinstimmung des Produkts
zu beachten.

Die genannten Daten und Einzel-
ergebnisse beziehen sich aus-
schlieBlich auf den gepriften/
beschriebenen Probekorper. Die
Priifung ermdglicht keine Aussage
Uber weitere leistungs- und quali-
tatsbestimmende Eigenschaften
des vorliegenden Produkts.

Verdéffentlichungshinweise

Es gilt das "Merkblatt zur Benut-
zung von ift-Priifdokumenta-
tionen".

Identitdts-Check E

www.ift-rosenheim.def/ift-geprueft
1D: 2E4-CEDO1




Priifzeugnisse

ift

ROSENHEIM
Grundlagen
Nummer 22-001375-PR0O1 (NW-E03-020310-de-01)  Richiinie MO-02/1 201506
Inhaber VEKA AG ft-Richtlinie MO-01/1 2007-01
Dieselstr. 8 Priifbericht: 22-001375-PR0O1 PB-
48324 Sendenhorst E03-020210-de-01
Deutschland Darstellung
Produkt Abdichtungs-/ und Befestigungssystem in Vorwand-
montage zwischen Fenster und Baukdrper
Bezeichnung Vorwandmontagezarge
Einbaubedingungen wandaufbau Hauptprofung: Wandaufbau aus Stahlbeton

C35/45 mit stumpfer Leibungsausbildung;

Nachprufung: Wandaufbau aus BSH Fichte;

renster Kunststofffenster VEKA Softline 82 mit Stahlausstel-
fung, 1240 mm x 1457 mm mit dem Glasaufbau 8 / 16 / §;
Einbaulage Vorgesetzt montiert; Fensterbefestigung Direktbefesti-
gungsschrauben @ 7.5 mm x 122 mm (seitlich und oben),
Direktbefestigungsschrauben @ 7.5 mm x 152 mm (unten),

Befestigungs_a bsténde S 700 mm; Befestigung der Montagezarge Verwendungshinweise
umlaufend DlrektbefesUgungsschrauben @75mmx Die ermittelten Ergebnisse kannen
92 mm); seitliche Lagesicherung Diagonalverklotzung; Lastabtragung fiir den Nachweis entsprechend
Direkt auf Montagezarge aufliegend; Fugenabdichiung Umlau- den oben f"gt?g&?dene" Grundia-
fend selbstklebende Fugendichtungsfolie SIGA Fentrim 2, G vErwendet werten.
unten zuséatzlich mit spritzbarem Dichtstoff abgedichtet ! Entscheidungsregel: Fiir die Be-
wertung der Konformitdt wurden
Besonderheiten die ermitielten Messergebnisse als
fehlerfreie Werte angenommen.
Ergebnis
Giiltigkeit
Bewertung der Gebrauchstauglichkeit eines Befestigungssystems nach Zeitlich nicht limitiert.
ift-Richtlinie MO-02/1:2015 - Abschnitt 5.2 (Einzelergebnisse auf Blatt 2) Bei der Anwendung sind die Aktu-

alitdt der Grundlagen sowie die
Ubereinstimmung des Produkts zu

E Anforderung: erfullt beachten.

Bewertung der Fugeneigenschaften nach ift-Richtlinie MO-01/1:2007-01 - [’.'553?,512“211 gfﬁe;:uégmeerEl?chﬁ

Abschnitt 5.4 (Einzelergebnisse auf Blatt 2) auf den gepriiften und beschriebe-

nen Probekdrper.

) | . a Diese Prifung ermdglicht keine
i Anforderung: erfullt Aussage Tber weitere  leistungs-

und gualitdtsbestimmende Eigen-
schaften der vorliegenden Kon-

ift Rosenheim struktion.
23.12.2022 Verdffentlichungshinweise

Es gilt das "Merkblatt zur Benut-
zung von ift-Priiffdokumen-tatio-

nen”
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Abkiirzungsverzeichnis

Abkiirzungen
AD - Anschlagdichtung PSK - Parallel-Schiebe-Kipptiir
AM - AchsmaB PUR - Polyurethan
APTK - Athylen-Propylen-Terpolymer- PVC - Polyvinylchlorid
Kautschuk PvC-P - PVC-plasticized (PVC-weich)
B2, ..., B5 - Beanspruchungsklassen; Widerstandsfa- PVC-U - PVC-unplasticized (PVC-hart)
higkeit bei Windlast PZ - Profilzylinder
b - Breite R - rechts
BSZ - Bodenschwelle-Zarge RA ~ Revision auBen
C - Spektrumanpassungswert RAM - RahmenauBenmaB
Cq - Bemessungswert der Gebrauchstaug- RC - Widerstandsklassen
lichkeit Rq - Bemessungswert der Tragfihigkeit
Cu - Spektrumanpassungswert StraBenver- REACH - Registration, Evaluation, Authorisation
kehr and Restriction of Chemicals
EB - Elementbreite RI - Revision innen
Eq - Bemessungswert einer Beanspruchung RM 00, ..., - Verstirkungskategorien fiir T-Profile/
EH - Elementhdhe RM 03 Stulpprofile (engl.: Reinforcement
EPDM - Ethylen-Propylen-Dien Terpolymere Mullion)
erf. - erforderlich R. - Wirmedurchgangswiderstand
FAM - FliigelauBenmalB RS - Raffstore
FB - Flugelbreite RS 01, ..., RS 03 - Verstarkungskategorien fiir Flligelprofile
FF - Festfliigel (engl.: Reinforcement Sash)
FFB - Flugelfalzbreite R - Bau-Schallddmm-MaB
FFH - Fliigelfalzhohe SF - Schiebefliigel
FH - Fliigelhdhe ST - Schiebetir
flg. - fligelig SVHC - Substances of Very High Concern
flv. - flachenversetzt SW - Stahlwelle
frs - Temperaturfaktor tlg. - teilig
FST - Falt-Schiebetiir TPE - Thermoplastische Elastomere
GefStoffV - Gefahrstoffverordnung TSR - Totale solare Riickstrahlung (engl.: Total
GLM - GlasleistenfalzmaB Solar Reflectance)
GM - GlasmaB Usp - Warmedurchgangskoeffizient Rollladen-
Gr. - GroBe kasten
GZG - Grenzzustand der Gebrauchstauglichkeit Uw - Warmedurchgangskoeffizient
GZT - Grenzzustand der Tragfahigkeit v - Holmlast
h - Héhe VbF - Verordnung tiber brennbare Flussigkei-
hfl. - halbflichenversetzt ten
HST _ Hebe-Schiebetiir VOC (EU) - volatil.e organic compounds (fliichtige
S Insektenschutz organische Substanzen)
ITT - Erstpriifung (engl.: Initial Type Testing) vorh. - vo.rhanden
- w - Windlast
| - Tragheitsmoment - -
M - Flachentragheitsmoment 2. Grades WDVS - Warme(.jammverbund.system
beziiglich der x-Achse WPK - W.erkselgene Produktionskontrolle
ly - Flachentrdgheitsmoment 2. Grades W - Widerstandsmoment
beziiglich der y-Achse W, - Widerstandsmoment beziiglich der x-
L -~ links Achse .
LE ~ Leistungserklarung W, - Widerstandsmoment beziiglich der y-
MD - Mitteldichtung Achse
n.d. - nicht definiert
nflb. - nicht flachenbliindig
0.G. - ohne Gewdhr
PCE - Post-Co-Extrusion
PE - Polyethylen
PP - Polypropylen
PS - Polystyrol
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VEKA AG

Ein Unternehmen der Laumann Gruppe
DieselstraBe 8

48324 Sendenhorst

Telefon 0049 (0)2526 29-4880
Telefax 0049 (0)2526 29-4995

E-Mail technik@veka.com
www.veka.de
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